APARK

Av 0 Jednostka centralna szlabanu dla ramienia od 3m do 8,4m 24V,
centrala sterujagca ACT10224 z enkoderem, wbudowana

THINK

PRINT LESS

podwdjna lampa sygnalizacyjna

Oszczedzaj papier i upraszczaj swoje zycie! Zeskanuj
nasz kod QR aparatem swojego smartfona, aby uzyskac
natychmiastowy dostep do wielojezycznych instrukcji

Save paper and simplify your life! Scan our QR Code with
your smartphone's camera to instantly access the multilin-
gual instructions

Economisez du papier et simplifiez votre vie | Scannez
notre QR Code avec I'appareil photo de votre smartphone
pour accéder instantanément aux instructions multilingues

jAhorra papel y simplifica tu vida!l Escanea nuestro codigo
QR con la camara de tu smartphone para acceder instan-
taneamente a las instrucciones multilingties

Spare Papier und vereinfache dein Leben! Scanne unseren
QR-Code mit der Kamera deines Smartphones, um soforti-
gen Zugriff auf mehrsprachige Anleitungen zu erhalten

Risparmia carta e semplifica la tua vita! Scansiona il nostro
QR Code con la fotocamera del tuo smartphone per avere
accesso istantaneo alle istruzioni multilingua

Economize papel e simplifique sua vida! Escaneie nosso
codigo QR com a camera do seu smartphone para acessar
instantaneamente as instrugées multilingues
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1 - UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

A UWAGA'!

INSTRUKCJA ORYGINALNA - wazne zalecenia
dotyczace bezpieczenstwa. W celu zapewniania
bezpieczenstwa oso6b nalezy stosowaé sie do
ponizszych zalecen. Zachowaé niniejsza instrukcje.
Przed przystgpieniem do montazu zapoznac sie
uwaznie z trescig instrukciji.

Procesy projektowania i produkcji urzadzen
wchodzacychwskiad produktu, jaktezinformacje
zawarte w niniejszej instrukcji, spetniaja wymogi
obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa. Po-
mimo tego nieprawidlowa instalacja oraz btedne
programowanie moga spowodowaé powazne
obrazenia os6b wykonujagcych montaz lub
eksploatujacych instalacje. Dlatego tez podczas
wykonywania instalacji nalezy rygorystycznie
stosowac sie do wszelkich zalecen podanych w
niniejszej instrukcji.

Nie kontynuowa¢ montazu w przypadku wystgpienia
jakichkolwiek watpliwosci. Zwrocic sie wczesniej o
wyjasnienia do serwisu technicznego AVO.

W przypadku prawodawstwa europejskiego wyko-
nanie szlabanu napedzanych powinno przebiegaé¢
zgodnie z wymogami Dyrektywy 2006/42/WE
(Dyrektywa maszynowa), w tym z wymogami norm
EN 12453 i EN 132411, ktére umozliwiajg wydanie
deklaracji zgodnosci automatyki.

Zwazajgc na powyzsze, ostateczne podtgczenie
automatyki do sieci elektrycznej, odbior insta-
lacji, uruchomienie oraz konserwacja okresowa
powinny by¢é wykonywane przez wykwalifikowany
i doswiadczony personel. Zobowigzany on jest do
stosowania sie do zalecen podanych w rozdziale
,Odbidr techniczny i uruchomienie automatyki”.
Ponadto wspomniany personel zobowigzany
jest do przeprowadzenia odpowiednich te-
stow, w zaleznosci od wystepujgcych zagrozen,
oraz do sprawdzenia, czy spetniane sg wymogi
odpowiednich przepiséw, norm i uregulowan. W
szczegoblnosci dotyczy to spetniania wszystkich
wymogow normy EN 12453, ktéra okresla metody
badan kontrolnych automatyki bram garazowych i
ogrodzeniowych.

A UWAGA'!

Przed przystapieniem do montazu wykonaé
nastepujace analizy i kontrole:

Sprawdzi¢, czy poszczegoélne urzgdzenia au-
tomatyki sg przydatne do danych celow i dosto-
sowane do wykonywanej instalacji. W tym celu
sprawdzi¢ dokfadnie dane podane w rozdziale
.Parametry techniczne”. Nie przystepowa¢ do
wykonywania instalacji w przypadku, gdy nawet

jeden element nie nadaje sie do uzycia.
Sprawdzi¢, czy urzgdzenia obecne w zestawie sg
wystarczajgce do zapewnienia bezpieczenstwa
instalacji oraz jej poprawnego dziatania.

Przeprowadzi¢ analize zagrozen, ktora powin-
na obejmowacC rowniez wykaz zasadniczych
wymogow bezpieczenstwa, wymienionych w
Zatgczniku | Dyrektywy Maszynowej, wraz ze
wskazaniem zastosowanych rozwigzan.Analiza
zagrozen jest jednym z dokumentéw wchodzgcych
w zakres dokumentacji technicznej automatyki.
Dokument powinien zosta¢ wypetniony przez pro-
fesjonalnego instalatora

Z uwagi na niebezpieczne sytuacje, ktore
moga wystapi¢ podczas montazu oraz
uzywania produktu, produkt nalezy montowac,
przestrzegajac nastepujacych zalecen:

Zabrania sie dokonywania modyfikaciji jakiejkolwiek
czesci, jezeli nie zostato to wyraznie wskaza-
ne w niniejszej instrukcji. Niestosowanie sie do
powyzszych zaleceh moze stanowiC przyczyne
nieprawidtowego dziatania napedu. Producent nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci z tytutu szkod
powstatych w wyniku tego rodzaju modyfikacji.

Nalezy unikaC zanurzania elementow uktadu au-
tomatyki w wodzie lub w innego rodzaju cieczach.
Podczas montazu zwraca¢ uwage, aby zadnego
rodzaju ciecze nie dostaty sie do wnetrza urzadzen.

w przypadku stwierdzenia uszkodzenia przewodu
elektrycznego, powinien on zosta¢ wymieniony pr-
zez producenta, autoryzowany serwis techniczny
lub przez osobe posiadajgcg odpowiednie kwali-
fikacje, co zapobiegnie powstawaniu zagrozenia;
W przypadku, gdyby ptynne substancje przedostaty
sie do wnetrza elementéw uktadu automatyki,
odtgczyé niezwtocznie zasilanie elektryczne i
skontaktowac sie z serwisem technicznym AVO.
Uzytkowanie automatyki w powyzszej sytuacji sta-
nowi zrodto zagrozenia.

Nie sktadowaé Zadnego z elementow uktadu
automatyki w poblizu zrédet ciepta oraz nie
wystawia¢ na dziatanie otwartych ptomieni. Moze
to spowodowac¢ uszkodzenia lub nieprawidtowe
dziatanie, pozar bgdz sytuacje zagrozenia.

A UWAGA'!

Jednostke nalezy odtaczy¢ od zrodta zasilania na
czas czyszczenia, konserwacji i wymiany kom-
ponentow. Jezeli urzadzenie odtaczajace nie jest
widoczne, umiesci¢ tablice z napisem: ,,UWAGA
TRWAJA PRACE KONSERWACYJNE”.
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Wszystkie urzgdzenia nalezy podtgcza¢ do linii
zasilania elektrycznego wyposazonej w uziemie-
nie zabezpieczajgce.

Produkt nie stanowi skutecznego systemu
zabezpieczajgcego przed wkamaniem. W przypadku
koniecznosci takiego zabezpieczenia, automatyke
nalezy poszerzy¢ o dodatkowe urzgdzenia.
Produkt moze by¢ uzywany wytgcznie po
podfgczeniu automatyki do uziemienia, zgodnie z
instrukcjg podana w paragrafie ,Odbiér techniczny
oraz uruchomienie automatyki”.

W sieci zasilania instalacji zamontowac urzadzenie
odtgczajgce, w ktorym odlegtos¢ otwartych stykow
umozliwia¢ bedzie catkowite odigczenie insta-
lacji w warunkach okreslonych w Ill kategorii
przepieciowe;.

Na uzytek podtgczenia sztywnych lub elastycznych pr-
zewoddw lub tez prowadnic przewodow uzywac ztgczy
posiadajgcych stopien ochrony IP55 lub wyzszy.
Instalacja elektryczna znajdujgca sie pr-
zed automatykg powinna spetnia¢ wymogi
obowigzujgcych przepisbw oraz powinna zostac
wykonana zgodnie z zasadami sztuki;

urzadzenie moze by¢ obstugiwane przez dzie-
ci w wieku powyzej 8 lat oraz przez osoby z ogra-
niczonymi zdolnosciami fizycznymi, sensorycznymi
lub  umystowymi lub osoby nieposiadajgce
wystarczajgcego doswiadczenia albo wiedzy, jesli
osoby te pozostajg pod nadzorem lub zostaty pouczo-
ne w zakresie bezpiecznej obstugi urzadzenia i sg
Swiadome zwigzanych z tym zagrozen;

przed uruchomieniem automatyki upewnic sie, ze
w poblizu nie znajdujg sie zadne osoby;

przed przystgpieniem do czynnosci czyszczenia i kon-
serwacji automatyki, odtgczyc jg od sieci elektryczne;j;

nalezy zachowac szczegdlng uwage, aby unikng¢
zgniecenia pomiedzy elementem ruchomym a
otaczajgcymi go elementami statymi; Dzieci powin-
ny pozostawac pod opiekg dorostych, co wykluczy
mozliwo$¢ niewtasciwej obstugi urzadzenia.

A UWAGA'!

Sprawdzac¢ okresowo konstrukcje pod katem utraty
wywazenia, oznak zuzycia mechanicznego, uszkodze-
nia przewodow, sprezyn lub czesci podporowych. Nie
uzywac, jezeli jest to konieczne naprawy lub regulacji.

A UWAGA'!

Poniewaz masa automatyki przekracza 10 kg,
urzadzenie nalezy przestawia¢ za pomoca wézka (IEC
60335-2-103:2015)

A UWAGA'!

Elementy opakowania (karton, plastik itp.), nalezycie
oddzielone, nalezy umiesci¢ w odpowiednich pojem-
nikach. Elementy urzadzenia, takie jak ptytki elektro-
niczne, czesci metalowe, baterie itp. muszg byc¢
odseparowane i zréznicowane. W przypadku metod
utylizacji nalezy stosowac przepisy obowigzujagce w
miejscu instalacji. NIEWYRZUCAC DO SRODOWISKA!

i

AVO zastrzega sobie prawo do modyfikowania ni-
niejszej instrukcji w razie takiej potrzeby. Wersja
aktualna, i/lub nowsze wersje instrukcji znajdujg sie
na stronie internetowej www.avogroup.eu

2 - OMOWIENIE PRODUKTU

2.1 - Dane techniczne 4
DANE TECHNICZNE APARK324 APARK4 APARKG6
Moment obrotowy 40 Nm 200 Nm 305 Nm
Cykl pracy (cykli/godzine) 600 400 120
Czas otwarcia 90° 1 sec 3,5 sec 6 sec/ 12 sec*
Centrala sterujgca ACT10224F ACT10224 ACT10224
Maks. liczba pilotow 150 nadajnikéw
Zasilanie 230V +10% 230V +10% 230V £10%
50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
Bezpieczniki obwodéw pomocniczych 230 Vac 1,6A (zwitoczny)
moc w trybie czuwania mnowm Tmnowm mnown
Moc nominalna 30 W 40w 40 W
Maksymalna moc silnika 60 W 90 W 100 W
Zintegrowane czerwone i zielone swiatta tak tak tak
Czerwone i zielone swiatta nie tak tak
Gto$nos¢ pracy <70 dB(A) <70 dB(A) <70 dB(A)
Stopien ochrony IP 54 IP 54 IP 54
Stosowac w szczegdlnie kwasnej / solan- . . .
ce / wybuchowej atmosferze nie nie ne




Wymiary (L- P - H) 400-280-1188 mm 320-220-1110 mm 400-280-1188 mm
Waga 62 kg 47 kg 67 kg
Temperatura robocza -20°C + 55°C -20°C + 55°C -20°C + 55°C
Maksymalna dtugos$¢ ramienia 3m 4m 6 (8,4 mt)

*z8,4mbar
(1) z dwoma statymi czerwonymi ledami

3 - KONTROLE WSTEPNE

Przed zainstalowaniem produktu nalezy:

- Sprawdzi¢, czy miejsce zamocowania produktu nie jest miejscem
podatnym na zalanie.

- Sprawdzi¢, czy linia elektryczna, do ktérej bedzie podtgczony pro-
dukt, jest wyposazona w odpowiednie uziemienie zabezpieczajgce
i czy jest chroniona przez wytgcznik magnetotermiczny i wytgcznik
réznicowopragdowy.

- Sie¢ zasilajgcy instalacje nalezy wyposazy¢ w urzagdzenie
roztgczajgce o takiej odlegtosci rozwarcia stykéw, ktéra umozliwi
catkowite roztgczenie w warunkach okreslonych dla kategorii
przepiec lll.

- Sprawdzi¢, czy wszystkie materiaty uzyte do instalacji sg zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

- Zapoznac sie z rys. 1, a w szczegoélnosci z tabelg nazewnictwa
gtéwnych czesci, do ktérej bedg wystepowaé odwotania w ni-
niejszej instrukciji.

- Zapoznac sie z rys. 2 i 3, zawierajgcymi wymiary gabarytowe oraz
schemat typowej instalacji systemu automatyki do szlabanu dro-
gowego.

Przed doprowadzeniem zasilania do produktu i jego uruchomieni-
em, wykona¢ nastepujace kontrole i zalecenia:

- sprawdzic¢, czy reczne przesuwanie szlabanu odbywa sie w sposob
ptynny, czy nie wystepujg punkty o zwiekszonym tarciu i spowol-
nienia w ruchu;

- sprawdzi¢, czy przemieszczone recznie ramie szlabanu pozostaje
w stanie rownowagi po ustawieniu pod katem 45°.

UWAGA:

- Warunki podwyzszonej kwasowosci lub zasolenia oraz blisko$¢
zrodet ciepta mogag powodowac usterki w pracy produktu.

- W ekstremalnych warunkach klimatycznych (takich jak na przyktad
$nieg, 16d, nagta zmiana temperatury, wysokie temperatury) moze
dojs¢ do wzmozonego tarcia i tym samym sita potrzebna do po-
ruszania skrzydta oraz poczgtkowa moc rozruchowa mogg byé
wieksze niz w normalnych warunkach.

4 - WYKAZ NIEZBEDNYCH PRZEWODOW ELEKTRYCZNYCH

W przypadku typowej instalacji rodzaje przewodéw elektrycznych,
niezbednych do podigczenia réznych urzadzen, podane zostaty w
tabeli zawierajgcej wykaz przewodow.

Wykorzystywane przewody elektryczne powinny by¢ dostosowane do rodzaju
instalacji. Np.: w instalacjach wewnetrznych zaleca sie uzycie przewodoéw typu
HO3VV-F, a w przypadku instalacji zewnetrznych przewodéw typu HO7RN-F.

PARAMETRY TECHNICZNE PRZEWODOW ELEKTRYCZNYCH:

Podtaczenie przewod maksymalna dopuszczalna diugos¢
Linia zasilania 230V 1 x przewdd 3 x 1,5 mm? 20m*

Antena 1 x przewdd typu RG58 20 m (zaleca <5 m)

Fotokomoérki nadajnika 1 x przewdd 2 x 0,5 mm? 20m

Fotokomoérki odbiornika 1 x przewdd 4 x 0,5 mm? 20 m

Krawedz bezpieczenstwa 1 x przewdd 2 x 0,5 mm? 20m

Przetgcznik kluczykowy 1 x przewdd 4 x 0,5 mm?** 20m

mienie ochronne w poblizu sitownikow.

* Jesli przewod zasilania przekracza 30 m dtugosci nalezy zastosowac¢ przewod o wiekszym przekroju (3x2,5 mmz2) i zainstalowac uzie-

[$)]
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5-INSTALACJA PRODUKTU

5.1 - Montaz

/

A UWAGA'!

Montazysta zobowigzany jest sprawdzi¢, czy zakres temperatur
podany na urzadzeniu automatyki jest odpowiedni dla miejsca,
w ktérym urzgdzenie ma zosta¢ zainstalowane.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ integralnos¢ produktu i
upewnic sig, czy w opakowaniu znajdujg sie wszystkie czesci sktadowe.

1. Zapewni¢ wykopy fundamentowe o wymiarach odpowiednich
do ptyty kotwigcej montowany szlaban (rys. 4). Przygotowac jeden
lub wigkszg liczbe przewodéw rurowych do przeprowadzenia pr-
zewoddw elektrycznych (rys. 5a).

2. Zamontowa¢ sruby fundamentowe na ptycie kotwigcej i umocowacé
je za pomoca 4 dotgczonych $rub.

3. Zala¢ wykop betonem. Umiesci¢ w nim ptyte fundamentowa.

A UWAGA'!

Sprawdzi¢, czy ptyta jest dokladnie wypoziomowana i ustawiona
réwnolegle do otworu.

4. Odczekaé na catkowite zwigzanie betonu.

5. Odkreci¢ 4 nakretki taczgce podstawe ze $rubami fundamen-
towymi. Ustawi¢ szlaban na ptycie (rys. 5b).

A UWAGA'!

Wskazane jest zainstalowanie szlaban z drzwiami inspekcyjnymi
skierowanymi w strone zapewniajgcg wygodniejszy dostep.

A UWAGA'!

Kategorycznie zabrania si¢ demontowania ramienia szla-
banu dopoki znajduje sie w potozeniu poziomym. Nigdy nie
wykonywaé manewréw awaryjnych lub recznych, jesli ramig
nie jest zamontowane.

A UWAGA'!

Szlaban musi by¢é wyposazony w mechaniczne ograniczniki
zatrzymywania w fazie otwierania i zamykania.

A UWAGA'!

W APARK®6 przed montazem ramienia nalezy upewni¢ sie, ze
wkret z tbem stozkowym mocujacym ptytke wsporczg ramienia
jest catkowicie dokrecony (Rys. 14).

5.2 - Odwroécenie kierunku otwierania

4

Systemy automatyki do szlabanéw drogowych APARK przygo-
towywane sg fabrycznie do montazu ramienia skierowanego
w prawo, patrzgc na szlaban od przodu drzwi (rys. 6a).

Jezeli konieczne jest zamontowanie ramienia po drugiej stronie,
tzn. po lewej, w sposéb pokazany na rysunku 6b, nalezy wykonaé
ponizsze czynnosci.

WERSJA APARK324

- Otworzy¢ drzwi, poluzowa¢ system napinania sprezyn, a nastepnie
zwolni¢ sprezyny z otworéw mocujgcych napinacza (rys. 7 i 8).

- Odkreci¢ gorng srube. Usung¢ korbowdd tgczacy dzwignie silnika z
dzwignig réwnowazaca (rys. 9).

- Odkreci¢ dwie $ruby mocujace gtowice przegubowych napinaczy
(rys. 10).

- Obréci¢ dzwignie rdwnowazgca z przeciwnej strony, az do zetkniecia
z ogranicznikiem krancowym (rys. 11).

- Po zakonczeniu manewru recznego (patrz procedura zwalniania
ramienia, pkt. 5.3), obréci¢ dzwignie silnika z przeciwnej strony. Po-
nownie podtgczy¢ korbowdd faczacy do dzwigni rownowazacej (rys.
12), a nastepnie przywroci¢ przetozenie.

- Dokreci¢ dwie $ruby mocujace gtowice przegubowe napinaczy (rys.
12) w potozeniach wskazanych w pkt. 5.6 (Wywazanie masy ramie-
nia i urzadzen dodatkowych APARK324) okreslonych w zaleznosci
od dtugosci ramienia.

- Zaczepi¢ sprezyny w otworach mocujacych napinaczy. Obrécic je o
kilka obrotéw, aby czesciowo przywréci¢ napiecie sprezyn (rys. 13).

- Zamontowac ramie w potozeniu pionowym i rozpoczg¢ wywazanie
(nastepny pkt. 5.10), (rys. 14).

WERSJA APARK4

- Otworzy¢ drzwi, poluzowac system napinania sprezyny, a nastepnie
zwolni¢ sprezyne z otworu mocujacego napinacza (rys. 7 i 8).

- Odkreci¢ srube mocujgca gorng gtowice przegubowg napinacza
(rys. 10).

- Po zakonczeniu manewru recznego (patrz procedura zwalniania ra-
mienia, pkt. 5.3) obroéci¢ dzwignie rownowazacg z przeciwnej strony
(rys. 11), az do zetkniecia z ogranicznikiem krancowym. Przywrdcic
przetozenie.

- Dokreci¢ $rube mocujgcg gtowice przegubowg napinacza (rys.

14) w potozeniu wskazanym w pkt. 5.7 (Wywazanie masy ramie-
nia i urzadzen dodatkowych APARK4), okreslonej w zaleznosci od
dtugosci ramienia i zamontowanych urzgdzen dodatkowych.

- Zaczepi¢ sprezyne w otworze mocujgcym napinacza. Obroci¢ go o
kilka obrotéw, aby czesciowo przywrdci¢ napiecie sprezyny (rys. 13).
- Zamontowac ramie w potozeniu pionowym (rys. 14). Rozpoczg¢
wywazanie (nastepny pkt. 5.10).

WERSJA APARKG6

- Otworzy¢ drzwi, poluzowa¢ system napinania sprezyn, a nastepnie
zwolni¢ sprezyny z otworéw mocujgcych napinacza (rys. 7 i 8).

- Odkreci¢ gorng srube. Usung¢ korbowdd tgczgcy dzwignie silnika z
dzwignig réwnowazacg (rys. 9).

- Odkreci¢ dwie $ruby mocujgce gtowic przegubowych napinaczy
(rys. 10).

- Obréci¢ dzwignie rownowazgcg z przeciwnej strony, az do zetkniecia
z ogranicznikiem krancowym (rys. 11).

- Po zakonczeniu manewru recznego (patrz procedura zwalniania
ramienia, pkt. 5.3), obroci¢ dzwignig silnika z przeciwnej strony. Po-
nownie podigczy¢ korbowdd tgczgcy do dzwigni rownowazgcej (rys.
12), a nastepnie przywréci¢ przetozenie.

- Dokreci¢ dwie Sruby mocujgce gtowice przegubowe napinaczy (rys.
12) w potozeniach wskazanych w pkt. 5.8 (Wywazanie masy ramie-
nia i urzgdzeh dodatkowych APARK®G), okreslonej w zaleznosci od
dtugosci ramienia i zamontowanych urzadzen dodatkowych.

- Zaczepi¢ sprezyny w otworach mocujgcych napinaczy. Obrécié je o
kilka obrotéw, aby czesciowo przywréci¢ napiecie sprezyn (rys. 13).
- Wyjaé ptyte wsporcza preta (rys. 14) i ponownie jg zamontowac,
kierujgc do goéry. Wtozy¢ go catkowicie na kwadratowy watek,
mozliwie przy pomocy gumowego mitotka, mocno zablokowac za
pomocg zebatej podktadki stozkowej i catkowicie dokreci¢ Srube z
tbem stozkowym

- Zamontowac ramie w potozeniu pionowym i rozpoczg¢ wywazanie
(nastepny pkt. 5.10), (rys. 14).
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5.3 - Odblokowanie ramienia

/

W przypadku koniecznosci recznego ustawienia ramienia szlabanu,
postepowacé w nastepujacy sposob (rys. 15):

- Odtaczy¢ zasilanie.

- Wsung¢ pozostajgcy na wyposazeniu klucz zwalniajgcy. Wysuna¢ za-
mek z zasilaniem awaryjnym, wsung¢ klucz imbusowy i obré¢ go o 90°.
- W ten sposdb mozliwe jest zwolnienie wewnetrznego systemu re-
dukcyjnego w celu umozliwienia wykonania manewru awaryjnego.

- Wykonaé manewr reczny.
- Aby ponownie zamontowa¢ przektadnie obroci¢ klucz imbusowy,
ustawiajgc go w potozeniu wyjsciowym, a nastgpnie zamkng¢ zamek.
- Mozna teraz przywrécic¢ zasilanie i sprawdzi¢, czy wszystkie ele-
menty dziatajg prawidtowo.

5.4 - Regulacja ogranicznikéw mechanicznych

7/

Jesli konieczne jest wyregulowanie ogranicznikéw krancowych ra-
mienia, postepowa¢ w nastepujgcy sposob (rys. 16):

- Poluzowac nakretke kontrujgca na gérnej poprzeczce obudowy.
- Wyregulowac $rube na zgdang wysokos¢.

- Ponownie dokreci¢ nakretke kontrujgca.
- Czynnos¢ powtorzy¢ w odniesieniu do drugiego ogranicznika.

5.5 - Konfiguracja szlabanu z urzadzeniami dodatkowymi J/

Przed przystgpieniem podczas instalacji do pierwszego wywazania
ramienia, konieczne jest skonfigurowanie szlabanu w zaleznosci od
rzeczywiscie zamontowanych urzgdzen dodatkowych.

Nastepujgce schematy (pkt. 5.6 dla APARK324, pkt. 5.7 dla APARK4,
pkt. 5.8 dla APARK®G) przedstawiajg optymalne potozenie mocowania
gtowic przegubowych napinaczy w stosunku do dzwigni wywazania
dla danej ,konfiguracji” szlabanu, tj. dla modelu (APARK324, APARK4
lub APARKS®), dtugosci ramienia i wybranych urzadzen dodatkowych.
Dlatego tez konieczne jest poréwnanie tych potozen z potozeniami
Lfabrycznymi”. Jesli nie sg zgodne, konieczne bedzie odkrecenie $rub
mocujgcych gtowice przegubowe napinaczy do dzwigni wywazania i

ich odpowiednie przestawienie:

- wychodzac od konfiguraciji ,fabrycznej”, zamontowaé ramie w potozeniu
pionowym. Upewnic¢ sig, ze ramie jest zablokowane w tym potozeniu:

- w oparciu o ponizsze schematy okresli¢ najodpowiedniejsze
potozenie gtowic przegubowych napinaczy. Umocowac je za pomocg
Srub i odpowiednich otworéw w dzwigni wywazania. Napinacze
dokreci¢ o kilka obrotéw, aby czesciowo napia¢ sprezyny.

5.6 - Wywazanie ramienia w szlabanie APARK324

LEGENDA
Przyktad umiejscowienia LICZBA OTWOROW
sprezyn:
L g J 2+4=NUMER OTWORU / © © \)
o % © 0o 0 0 o0 o 0o 0 0 o0
12345 54321
L=LICZBA OTWOROW

[ - SUGEROWANA SUGEROWANA
[ ’ L=DEUGOSC POZYCJA WARTOSC DLA WARTOSC DLA

;; RAMIENIA (mm)

PL=SZEROKOSC PRZEJSCIA (L-300mm) 2400

3000

PARAMETRU LS1 PARAMETRU LS2

52 55

55 68
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LEGENDA

Przyktad umiejscowienia i LICZBA OTWOROW
rodzaju sprezyn:

%{7 J 2=NUMER OTWORU

= —P| 0
N —»| 0o o
N —P{o O
- —Pp o

RAMIE + LISTWY GUMOWE + [l RAMIE + LISTWY GUMOWE + Jll RAMIE + LISTWY GUMOWE +
LB B L= PODPORA RUCHOMA FIRANKA (1x) FIRANKA (2x)

L=LICZBA OTWOROW L=LICZBA OTWOROW
L=LICZBA OTWOROW
':[H - L=LICZBA OTWOROW
| ! - : ; -
. LTI
PL
PL
L=DLUGOSC L=DLUGOSC L=DLUGOSC L=DLUGOSC
RAMIENIA (mm) POZYCJA RAMIENIA (mm) POZYCJA RAMIENIA (mm) POZYCJA RAMIENIA (mm) POZYCJA
3000 3000 3000 3000 -
4000 4000 4000 4000

RAMIE + FIRANKA (1x)
+ PODPORA RUCHOMA

L=LICZBA OTWOROW

RAMIE + FIRANKA (2x)
+ PODPORA RUCHOMA RN e L

L=LICZBA OTWOROW

L=LICZBA OTWOROW

PL

PL
PL

L=DLUGOSC L=DLUGOSC L=DLUGOSC
RAMIENIA (mm) POZYCJA RAMIENIA (mm) POZYCJIA RAMIENIA (mm) POZYCJA
3000 2 0 5\, 3000 - 5000

o o

o
4000 2 © ‘1%1 4000 O QM1

UWAGA: Tasmy ledowe uwzgledniane sg zawsze w wywazaniu
ASTL5 Zaleca sie tgczenie APFX




5.8 - Wywazanie ramienia w szlabanie APARKG6

Przyktad umiejscowie-

RODZAJ SPREZYNY

LEGENDA

RODZAJ SPREZYNY RODZAJ
L _ | nia i rodzaju sprezyn: L 1 V=potozenie pionowe SPREZYNY
L - J L ] J D=potozenie przekatne { § . J 1=sprezyna +
o / ¢} o \ % Y kotwa krétka
B . 3D1 e o o0 00 @ @ 0 o0 0 o . o ¥ y 2=sprezyna +
I S TR
3=NUMER OTWORU 12345 54321
D=POLOZENIE
SPREZYNY
1=RODZAJ
SPREZYNY 1 2

RAMIE, + LISTWY GUMOWE +
PODPORA RUCHOMA

L=LICZBA OTWOROW

RAMIE + LISTWY GUMOWE RAMIE + LISTWY GUMOWE
RAMIE, + LISTWY GUMOWE + FIRANKA (1x) + FIRANKA (2x)

L=LICZBA OTWOROW

L=LICZBA OTWOROW

L=LICZBA OTWOROW

PL=SZEROKOSC PRZEJSCIA (L-350mm)

. - =

PL

PL

PL

L=DLUGOSC

RAMIENIA (mm) POZYCJA

L=DLUGOSC
RAMIENIA (mm)

POZYCJA

L=DLUGOSC

RAMIENIA (mm) POZYCJA

L=DLUGOSC
RAMIENIA (mm)

POZYCJA

3V

4501-5000 ¥ 4501-5000 4501-5000 4501-5000 PR
5001-5500 S 5001-5500 5001-5500 5001-5500 o
5501-6000 ¥s 5501-6000 O..:.02 55016000 ¢.gp© .05 5501-6000 S

RAMIE + LISTWY GUMOWE RAMIE + FIRANKA (1x) RAMIE + FIRANKA (2x) RAMIE + FIRANKA (3x)
+ FIRANKA (3x) + PODPORA RUCHOMA + PODPORA RUCHOMA + PODPORA RUCHOMA

L=LICZBA OTWOROW

L=LICZBA OTWOROW

i I

L=LICZBA OTWOROW

L=LICZBA OTWOROW

PL

PL

‘ﬁ I

L=DLUGOSC
RAMIENIA (mm)

POZYCJA

L=DLUGOSC
RAMIENIA (mm)

POZYCJA

L=DLUGOSC
RAMIENIA (mm)

POZYCJA

L=DLUGOSC

RAMIENIA (mm) POZYCJA

5001-5500 4501-5000 4501-5000 5001-5500
5501-6000 5001-5500 5001-5500 5501-6000
5501-6000 5501-6000
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5.9 - Wywazanie masy ramienia i urzadzen dodatkowych APARK6 z ASL8A4X4 J

LEGENDA

Przyktad umiejscowie- RODZAJ SPREZYNY RODZAJ SPREZYNY RODZAJ
_ | nia i rodzaju sprezyn: V=potozenie pionowe SPREZYNY

{7 ~ 7J D=potozenie przekatne L § n J 1=sprezyna +
L kotwa krétka
3D1 —¢ - ° 2=sprezyna +

RN

w—pe o
(=]
/

w—P|e O

° o S
?? ?? ?T ?? ERX kotwa dtuga
3=NUMER OTWORU 12345 54321
D=POLOZENIE
SPREZYNY
1=RODZAJ
SPREZYNY

........ D=DLUGOSC DRAGA ______ D= DLUGOSC DRAGA
| — NO KRATA
‘ i
DE=DLUGOSC PRZEJSCIA (D-350 mm_)m_> Dt=DLUGOSC PRZEJSCIA (D-350 mm)
H l \ /
N 7
N /7
L= DLUGOSC L= DLUGOSC > <
DRAGA POZYCJA DRAGA POZYCJA
(mm) (mm) / \
7400 ) 7400
w1 — UWAGA: Tasmy diodowe uwzgledniane sg zawsze w wywazaniu
8400 3D2 8400 ASTL8A4X4 Zaleca sig laczenie APFX
MOCOWANIE SPREZYN
1 - Usuna¢ sprezyny, napinacze 2 - Przesungc¢ i zabezpieczy¢ 3 - Wkreci¢ nowe prety gwinto- 4 - Umocowac nowe sprezyny
sprezyn i prety gwintowane. gtowice przegubowe w wane, pret krétki 11 pret dlugi 3. za pomocg napinaczy i

potozeniach 1i 3. wywazacza pod katem 45°.

| [ |
22l | |

5.10 - Wywazanie ramienia "Krok po kroku™ 7

Aby wywazy¢ ramie, nalezy postepowac w nastepujgcy sposob: A UWAGA'!

- odtgczy¢ zasilanie i odblokowac ramie zgodnie z opisem w punkcie 5.3;

- otworzy¢ drzwiczki szlabanu (rys. 7); Sprezyny nalezy napina¢ stopniowo, aby obie strony mogty
- przesunag¢ ramig recznie, podtrzymujgc je w potozeniu otwarcia  jednakowo wspoétpracowaé przy wywazaniu;

pod katem ok. 45°; - dokreci¢ nakretke kontrujgcg napinaczy, aby zapobiec ich poluzowa-
- sprawdzi¢, czy ramie pozostawione w pofozeniu otwarcia pod  niu podczas normalnej pracy i ponownemu zablokowaniu ramienia;
katem ok. 45° pozostaje w rownowadze, tzn. czy sprezyny sg w sta- - przywrdcic¢ zasilanie i sprawdzi¢, czy automatyka dziata prawidtowo.
nie prawidtowo zrownowazy¢ ciezar ramienia (rys. 17); - Przywroécenie ustawien fabrycznych dla szlabanu 8,4 m

- jezeli ramie nie pozostaje w rownowadze, nalezy przywréci¢ je

w potozenie pionowe. Regulowaé napinacze, aby zwieksza¢ lub ~ Zaleca si¢ sprawdzanie prawidlowego wywazenia po uptywie
zmniejsza¢ napiecie sprezyn do momentu, az ramie pozostawa¢ kazdych 6 miesiecy lub po wykonaniu 50 000 cykli otwierania/
bedzie w stabilnej rownowadze pod katem 45°. zamykania.

10
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6 - CENTRALA STERUJACA

6.1 - Opis centrali

4

Centrale ACT10224 i ACT10224F sg najnowoczesniejszymi
i najbardziej wydajnymi systemami sterowania silnikami AVO,
stuzgcymi do elektrycznego otwierania i zamykania przesuwnych
bram ogrodzeniowych, uchylnych bram garazowych oraz szlabanow

elektromechanicznych.

Zabrania sie uzywania centrali niezgodnie z przeznaczeniem.
Centrale ACT10224 i ACT10224F wyposazone sg w wyswietlacz
utatwiajgcy czynnosci programowania oraz umozliwiajgcy nieustan-
ne monitorowanie stanu wej$¢. Ponadto struktura menu pozwala na
tatwe ustawianie czaséw pracy oraz logik dziatania.
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6.2 - Opis podtaczen

4

1- Podtaczenia zasilania silnika oraz enkodera

2- Podtgczenia zasilania transformator

3- Gniazda wyj$ciowe 24Vdc oraz 24Vac, sterowanie i urzadzenia
bezpieczenstwa

4- Gniazdo dla akumulatora awaryjnego

5- Gniazdo wytgcznika krancowego

6- Wyswietlacz

7- Przetacznik wejs¢ zabezpieczajgcych

8- Bezpiecznik 2A (zwtoczny)

9- STOP-PH2-PH1-OPEN-CLOSE-PAR-SBS diody led informujgce
o stanie wej$¢ zabezpieczajgcych i sterujgcych

10- LSC sygnalizacja wytacznika krancowego zamkniecia

11- LSO sygnalizacja wytagcznika krancowego zamkniecia

12- SBS przycisk KROK PO KROKU

13- UP przycisk +

14- MENU przycisk menu

15- DOWN przycisk -

16- Antena

17- Led KEY

6.3 - Modele i parametry techniczne

KOD OPIS
ACT10224F Centrala 24 V do silnika do szlabanow APARK324 ‘
ACT10224 Centrala 24 V do silnika do szlabanéw APARK4 i APARK6G ‘

- Sposob zasilania chronigcy przed zwarciem w obrebie centrali, w
silnikach oraz w podtgczonych urzadzeniach dodatkowych.

- Wykrywanie przeszkod.

- Automatyczne programowanie czasow pracy.

- Dezaktywowanie wejs$¢ bezpieczenstwa przy uzyciu przetgcznika.
Brak konieczno$ci montowania zworek na wejsciach przeznaczony-
ch dla niezamontowanych zabezpieczen; wystarczy dezaktywowac
funkcje przy pomocy przetgcznika.

1
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6.4 - Podtaczenia elektryczne

4

A UWAGA! przed przystapieniem do wykonywania podtgczen sprawdzi¢, czy do centrali nie jest doprowadzone zasilanie.
GNIAZDO SILNIKA GNIAZDA ZASILANIA

Listwa zaciskowa do podtgczenia zasilania L Faza zasilania 230 Vac 50-60 Hz

M + Zasilania silnika N Zero zasilania 230 Vac 50-60 Hz

M - Zasilania silnika =+ Uziemienie

A S PRZELACZNIK
ENC Sygnatu enkodera Ustawienie przetacznika w potozeniu ON powoduje dezaktywacje
NEG Masa zasilania enkodera wejs¢é STOP, PH1, PH2. Eliminuje to konieczno$¢ mocowania zwo-

rek na wejsciach listwy zaciskowe;j.

Sog

/\ UWAGA'! Rk
po ustawieniu przetgcznika w

potozeniu ON nastepuje wylaczenie H H H

podtaczonych zabezpieczen 123
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GNIAZDO URZADZEN ZABEZPIECZAJACYCH | STEROWANIA

COM Wspdine gniazdo dla wejs¢ FLASH-IND-LED
FLASH Wyjscie lampy ostrzegawczej 24Vdc, maksymalnie 25W
IND Wyjscie IND wyscie kontrolki otwartej szlabanu 24 Vdc 4W MAX / Wyjscie elektrozamka 12Vac, 15VA

maksymalnie wybierany jest za pomocg parametru ! n.d.
Wyjscie swiatet odprowadzajgcych 24Vdc, maksymalnie 25W, sterowane réwniez drogg radiowg ONOFF (4. kanat

LED radiowy wybierajgc FL.5. =2, £L.4. =0

24 VAC Zasilanie urzadzen dodatkowych 24 Vac, 200 mA (praca z baterii wyjscie nieaktywne)

24 VAC Zasilanie urzadzen dodatkowych 24 Vac nieregulowane, 200 mA (praca z baterii wyjscie nieaktywne)

NEG Zasilanie urzadzen dodatkowych minusowe

PH-POW Zasilanie plusowe fotokomoérek PH1, PH2; test fotokomérek wybierany jest za pomocg parametru tp.h. 24 Vdc, 250 mA

STOP zabezpieczenia styk NC pomiedzy STOP a STOP (uwaga, ustawienie przetgcznika 1 w potozeniu ON powoduje
dezaktywacje wejscia bezpieczenstwa). Tego rodzaju wejscie traktowane jest jako zabezpieczenie. Styk moze zostac
STOP dezaktywowany w dowolnym momencie, blokujgc natychmiastowo automatyke oraz dezaktywujgc wszystkie funkcje
objete Automatycznym Zamykaniem. Listwa bezpieczenstwa, ON/OFF kontaktowa NC lub oporowa 8K2 pomiedzy
STOP a STOP. Wejscie wybierany jest za pomoca parametru Ed.f.
Fotokomorki (otwieranie) styk NC pomiedzy PH2 a COM (uwaga, ustawienie przetgcznika 2 w potozeniu ON powoduje
dezaktywacje wejécia bezpieczenstwa FOTOKOMORKA 2). Zadziatanie fotokomérki moze nastgpi¢ w dowolnym mo-
PH2 mencie otwierania automatyki, powodujgc natychmiastowe zablokowanie silnika. Automatyka bedzie kontynuowac
otwieranie po przywréceniu styku. W przypadku jego zadziatania podczas zamykania (parametr Ph.c. = 0) I'autoauto-
matyka zatrzymuje sie, a po zwolnieniu ponownie sie otwiera.
Fotokomorki (zamykanie) styk NC pomigdzy PH1 a COM (uwaga, ustawienie przetgcznika 3 w potozeniu ON powoduje
PH1 dezaktywacje wejécia bezpieczenistwa FOTOKOMORKA 1). Zadziatanie fotokomérki moze nastgpi¢ w dowolnym mo-
mencie zamykania automatyki, powodujgc natychmiastowe zablokowanie silnika poprzez odwrécenie kierunku ruchu.

Polecenie OTWIERANIA styk NO pomigdzy OPEN a COM

OPEN Styk dla funkcji OBECNOSC CZtOWIEKA. Brama OTWIERA SIE dopdki wciniety jest styk
CLOSE Polecenie ZAMYKANIA styk NO pomigdzy CLOSE a COM o
Styk dla funkcji OBECNOSC CZLOWIEKA. Brama ZAMYKA SIE, dopodki wcisnigty jest styk
SBS Polecen!e KRQK PQ KROKU styk NQ pomiedzy SBS a.COM .
Polecenie Otwieranie/Stop/Zamykanie/Stop lub w oparciu o wybrane oprogramowanie
COM Wspolne gniazdo dla wejsé PH2-PH1-OPEN-CLOSE-PAR-SBS
SHIELD Antena - oplot -
ANT Antena - rdzen -
6.5 - Wyswietlanie normalnego trybu pracy J

W ,NORMALNYM TRYBIE PRACY”, to znaczy po zwyktym doprowadzeniu zasilania do systemu, na 3-cyfrowym wyswietlaczu LCD pojawiajq sig
nastepujgce komunikaty o stanie:

WYSWIETLANY SYMBOL ‘ ZNACZENIE

-- Brama zamknieta lub ponowne witgczenie po zaniku zasilania

OF Brama otwarta
A Brama zamknieta
=t Brama zatrzymana w trakcie otwierania
cr Brama zatrzymana w trakcie zamykania
i Zadziatanie fotokomorki 1
FZ Zadziatanie fotokomorki 2
HA Zatrzymanie szlabanu w wyniku zdarzenie zewnetrznego
ALt Procedura ponownego wyosiowania
o Zatrzymanie szlabanu bez ponownego automatycznego zamkniecia
-kl Brama otwarta z zamykaniem czasowym; Migajgca kreska trwa odliczanie

Kreska zastgpiona przez cyfry 0..9 odliczanie (ostatnie 10 s)
Programowanie uruchomione na wytgczniku krancowym (przesung¢ brame z wytgcznika krancowego w celu kontynuowa-

nia procedury programowania) lub programowanie zatrzymane w wyniku zadziatania zabezpieczenia lub inwersji silnika.
LOF Programowanie w trakcie otwierania
LoL Programowanie w trakcie zamykania
oL OTWARTY zablokowany przez radioodbiornik (dostepny tylko w wersji APARK324)

Dodatkowo kropki pomiedzy nizej podanymi cyframi informujg o stanie wytgcznikdéw krancowych, zgodnie z ponizszym opisem:
WYSWIETLANY SYMBOL ZNACZENIE
- .- Whytacznik krancowy ZAMKNIETY (kropka pomiedzy dwiema kwestia)
e Whytacznik krancowy OTWARTY
co Wszystkie wytgczniki krancowe nieaktywne (brak kropek)

13



ZDARZENIE oPIS " 750 ORAZ LED KEY CENTRALE
otwieranie Brama otwarta
zamykanie Brama zamknieta
zamykanie automatyczne Brama otwarta z zamykaniem czasowym aktywna
stop w trakcie zamykania Brama zatrzymana w fazie zamykania
stop w trakcie otwierania Brama zatrzymana w fazie otwierania
otwarta Brama catkowicie otwarta bez ponownego automatycznego zamkniecia
zamknieta Brama catkowicie zamknigta
programowanie W fazie programowania 2 szybkie mignigcia + pauza + 1 szybkie
przeszkoda M1 Wykryto przeszkode silnika 1 4 szybkie migniecia + 3 pauza
fotokomérka 1! Zadziatanie fotokomorki 1 2 szybkie migniecia + 3 pauza
fotokomérka 2! Zadziatanie fotokomorki 2 2 szybkie migniecia + 3 pauza
listwa krawedziowa! Zadziatanie listwy krawedziowej 5 szybkie migniecia + 3 pauza
ustawienie w osi Ustawienie w osi w nastepstwie recznego odblokowania
btad testu fotokomodrek Wykrycie btedu testu fotokomédrek 3 szybkie migniecia + 3 pauza
bfad enkodera Wykrycie btedu enkodera 7 szybkie migniecia

Nieprawidtowosci dziatania
W niniejszym paragrafie zostajg wyszczegolnione niektére, mogace wystgpic¢ nieprawidtowosci dziania.

ALARM PRZECIAZENIA IMPULSOWEGO Natezenie pradu w silniku gwattownie wzrasta.

E D ) 1. Ramie napotkato na przeszkode
L

ALARM LISTWA BEZPIECZENSTWA  Centrala odebrata sygnat z listwy bezpieczenstwa

EEd

2. Zobaczy¢ prad silnika [A]).

1. Zostata przycisnigta listwa bezpieczenstwa.
2. Listwa bezpieczenstwa nie jest poprawnie podtgczona.

ALARM WYLACZNIKA KRANCOWEGO Wylaczniki krancowe nie dziatajg poprawnie.

1. Uszkodzone wytgczniki krancowe.

E l'_ 5 2. Wytgczniki krancowe nie zostaty podtgczone.

3. Sprawdzi¢, przez jaki czas odbywat sie ruch zadziatania wytgcznikow
krancowych.

ALARM FOTOKOMOREK/LISTWA Test fotokomorek zakonczyt sie wynikiem negatywnym.

BEZPIECZENSTWA

EPH 2. Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania fotokomorek i listwy rezystancyjnej.

ALARM ENKODERA Blad enkodera (o ile zostat przewidziany)

E E 1. Sprawdzi¢ podtgczenie enkodera.
m

Po usunieciu przyczyny alarmu, aby skasowa¢ wszystkie komunika- lub przycisk SBS (KROK PO KROKU).
ty o btedzie, wcisnag¢ przycisk ,DOWN -’ Na wyswietlaczu zostanie wznowiony normalny tryb wskazan.

1. Sprawdzi¢ podigczenie fotokomoreki listwy rezystancyjnej.

2. Sprawdzi¢ poprawno$c¢ dziatania enkodera.

Po nacisnieciu przycisku ,UP” mozna odczyta¢ na wyswietlaczu nastepujace parametry.

STATUS ‘ ZNACZENIE

Wyswietlenie statusu (--, 0P, L, 50, ecc..) Status i opis wyswietlacza (--, 0P, [L, 50, ecc..)

Wykonane manewry Licznik manewrow, ukazujg sie na przemian tysigce (bez kropek) i jednostki (z
kropkami).

Prad silnika [A] Prad pochfaniany przez silnik
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umozliwi okreslenie zasadniczych parametréw, takich jak potozenie
krancowe i punkty zwalniajgce.

|_6.6 - Automatyczne progr. pozycji krancowych
Po doprowadzeniu po raz pierwszy zasilania do centrali powinna
zosta¢ wykonana procedura programowania automatycznego, ktora

AUTOMATYCZNE PROGRAMOWANIE POZYCJI KRANCOWYCH

Punkty zwalniajgce zostaty ustawione w menu, z zachowaniem tych samych procentowych wartosci, zaréwno
podczas otwierania, jak i zamykania.

1. Odblokowa¢ brame ogrodzeniowg lub garazowa, ustawi¢ w centralnym potozeniu i ponownie zablokowac. [ - -
2. Wcisngé JEDNOCZESNIE przyciski + oraz MENU, i przytrzymaé przez co najmniej 5 sekund, az do
ukazania sie na wyswietlaczu symbolu LOP. Przygotowac sie do wcisniecia (w razie koniecznosci) przycisku P DOWN

DOWN (patrz rysunek).

3. Jezeli pierwszym manewrem NIE jest otwieranie, wcisngé przycisk DOWN w celu przerwania programo-
wania automatycznego. Nastepnie wcisngé SBS co uruchomi ponownie faze programowania: brama wznowi
ruch w prawidtowym kierunku. Silnik bedzie otwierat brame z matg predkoscia, do momentu osiggniecia
wytgcznika krancowego otwierania. Po osiggnieciu wytgcznika kranicowego otwierania brama rozpoczyna
ruch z matg predkoscig w kierunku zamykania, az do osiggniecia wytgcznika krancowego zamykania,

wyswietlajgc LLL.

EIMENUIE
+ (=] -

=]

SBS

4. Wykona¢ kilka manewrow otwierania, zamykania i nagtego zatrzymania, sprawdzajac system pod katem
jego solidnosci oraz niedociggnie¢ w montazu.

Wszystkie gtéwne parametry konfigurowane sg domysinie przez centrale. Aby dopasowac¢ indywidualnie ustawienia centrali patrz kolejny
paragraf 4.5.

6.7 - Programowanie pilotow

Programowanie pilotéw mozna przeprowadzi¢ za pomocg odpowiedniego menu progra®mowania lub w wyniku zdalnego programowania
za pomocg nadajnika wczesniej zaprogramowanego.

WCZYTYWANIE PILOTA DO PAMIECI

W trybie programowania automatycznego wyj$¢ z menu, naciskajgc przycisk MENU az pojawi sie napis -.
Nacisnagé przycisk DOWN (RADIO) i przytrzymac przez ponad dwie sekundy, do momentu az na wyswietlaczu
pojawi sie napis “-Ad” (radio)

&

1. W tym momencie zwolni¢ przycisk.. Wcisng¢ i zwolni¢ przycisk DOWN (RADIO) takg liczbe razy, ktéra
réwna jest numerowi wyjscia wybranego do aktywacji: 1 raz dla wyjscia KROK PO KROKU, 2 razy dla wyjscia
OTWARCIE CZESCIOWE,3 razy dla wyjscia OTWIERANIE, 4 razy dla wyjscia OSWIETLENIE ON/OFF, 5 razy
dla wyjécia WCZYTANIA WSZYSTKICH PILOTOW (przycisk A = KROK PO KROKU, przycisk B = OTWAR-
CIE CZESCIOWE, przycisk C =OTIWERANIE, przycisk D = OSWIETLENIE ON/OFF), sze$é razy dla wyjécia
OTWARTEGO BISTABLE przez radio (dostepne tylko w APARK324) ‘ ‘

2. Znajdujgca sie dioda "OK" btyska takg liczbe razy, jaka odpowiada numerowi wybranego wyjscia; btyski przed-
zielane sg pauza trwajgcg 1's

3. W ciggu 7 sekund nalezy wcisng¢ i przytrzymaé przez co najmniej 2 sekundy przycisk pilota, ktéry chcemy
wprowadzi¢ do pamieci !

4. Jezeli wprowadzanie pilota do pamieci zakonczyto sie powodzeniem, dioda" OK" bty$nie jeden raz dtugo
5. W celu wprowadzenia do pamieci innego pilota na tym samym wyjsciu, powtérzy¢ czynnosci z punktu 3

7 sekundach nieaktywnos$ci odbiornik kornczy automatycznie faze programowania!

KASOWANIE PILOTA

W trybie programowania automatycznego wyjs¢ z menu, naciskajgc przycisk MENU az pojawi sie napis --.
Nacisnag¢ przycisk DOWN (RADIO) i przytrzymac przez ponad dwie sekundy, do momentu az na wyswietlaczu
pojawi sie napis “rAd” (radio)

"
¢V
*:@‘:’ 0,5s ‘

1. Weisng¢ i przytrzymac przycisk DOWN (RADIO) do momentu zaswiecenia sie diody LED (ok. 3 sekundy)

2. W ciggu 7 sekund wcisng¢ przycisk pilota, ktéry ma zosta¢ skasowany, i przytrzymac az do momentu zgasniecia
diody "OK". Zwolni¢ przycisk pilota

@ 0ss @
$
O

3. Po uptywie ok. 1 sekundy od zwolnienia przycisku, dioda "OK" zaczyna migac
4. Zatwierdzi¢ kasowanie poprzez wcisniecie DOWN (RADIO)
5. Jezeli kasowanie pilota zakonczyto sie powodzeniem, dioda "OK" blysnie jeden raz dtugo

Po 7 sekundach nieaktywnosci odbiornik konczy automatycznie faze kasowania!
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CALKOWITE KASOWANIE PAMIECI ODBIORNIKA

W trybie programowania automatycznego wyj$¢ z menu, naciskajgc przycisk MENU az pojawi sie napis --.
Nacisng¢ przycisk DOWN (RADIO) i przytrzymac przez ponad dwie sekundy, do momentu az na wyswietlaczu

pojawi si¢ napis “rAd” (radio).

1. Wcisnag¢ i przytrzymac przycisk DOWN (RADIO) do momentu zaswiecenia sie diody LED (ok. 3 sekundy) a

potem jej zgasniecia (ok. 3 sekundy). Zwolni¢ przycisk

2. Po uptywie ok. 1 sekundy od zwolnienia przycisku, dioda "OK" zaczyna miga¢

3. Wcisngc przycisk odbiornika w trakcie trzeciego migniecia

4. Jezeli kasowanie pilota zakonczyto sie powodzeniem, dioda "OK" bty$nie jeden raz dtugo

Q (>3s).> —/\@3 (>3S)-> @
Q- s Qs Q-
$

g

ZDALNE WCZYTYWANIE PILOTA DO PAMIECI PRZY POMOCY PILOTA WCZESNIEJ WCZYTANEGO

Istnieje mozliwos¢ wczytania pilota do pamieci bez dostepu do odbiornika. W tym celu nalezy dysponowac
pilotem, ktory zostat juz wprowadzony do pamieci, oraz wykonac ponizszg procedure. Procedure zdalnego ko-

piowania nalezy wykona¢ w obszarze obstugiwanym przez odbiornik.
1. Wcisnac¢ i przytrzymac przez co najmniej 5 sekund przycisk nowego pilota, ktdry ma zosta¢ wprowadzony do pamieci

2. Wcisng¢ i przytrzymacé przez co najmniej 3 sekundy przycisk starego pilota, ktéry ma zosta¢ skopiowany (jezeli
wczesniejsza faza 1 zakonczona zostata powodzeniem, naped nie zostanie uruchomiony)

3. Wcisnac¢ i przytrzymac przez co najmniej 3 sekundy przycisk nowego pilota, ktory ma zosta¢ wprowadzony do pamieci

4. Wcisngc¢ i przytrzymac przez co najmniej 3 sekundy przycisk starego pilota, ktéry ma zosta¢ skopiowany, na

znak zatwierdzenia, a nastepnie zakonczy¢ faze programowania

9 Q 9 9

Po 7 sekundach nieaktywnosci odbiornik konczy automatycznie fazg programowanial!

6.8 - Regulacja parametréw - MENU PODSTAWOWE

4

W przypadku takiej koniecznosci mozna postuzy¢ sie MENU
PODSTAWOWYM, ktére umozliwia zmiane podstawowych para-
metréw centrali. Aby uzyskac dostep do MENU PODSTAWOWEGO
zastosowac sie do ponizszej procedury.

Przyktad modyfikacji jednego parametru MENU

DOWN

UWAGA: aby przej$¢ do stanu wyswietlania okreslanego jako NOR-
MALNY TRYB PRACY, ktoéry jest punktem wyjscia do uzyskania
dostepu do MENU PODSTAWOWEGO, wcisng¢ 2 razy przycisk
MENU.

\.’ A} 7

‘e, N -

~ - S A
[ g [

S - o o I

7/ a e’ e -_—

La D L )

UP

upP

I%IMENU@
+ [m] -

Aby uzyskac dostep do menu
podstawowego wciskac
przyciski + i —.

|
| 5

UP DOWN
| : | MENU | : |
+ [=] -

Wcisnaé i przytrzymaé przez
1 sekunde przycisk MENU, az
do wyswietlenia niemigajgcej
wartosci, co oznacza jej za-
pisanie. Aby wyj$¢ bez za-
pisywania wartosci, wcisngé
szybko przycisk MENU.

+ufs|| 7™

DOWN
MENU E
=] -

Po wejsciu do MENU
PODSTAWOWEGO wciska¢
przyciski + i —w celu
przegladania funkcji.

| = )
N I I
WP DOWN

MENUE
+ = -

Wociskac przyciski + i — w celu
przegladania funkcji lub zmiany
innych parametrow.

=]

DOWN
MENU @
+ [m] —

DOWN
MENU IEI
+ [=] -

Aby uzyska¢ mozliwos¢ modyfikacii
wartosci, weisngc i przytrzymacé
przez 1 sekunde przycisk MENU,
do momentu, az wybrana warto$¢
zacznie szybko migac.

Aby zmodyfikowa¢ wartos¢
wciskaé przyciski + i —.

UP DOWN

@MENU@
T (= -

Aby wyj$¢ z menu, wcisngc
szybko przycisk MENU.
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PARAMETRY APARK324

PARAMETR

(]
Ll

OPIS

Czas ponownego automatycznego zamkniecia
(0 = nieaktywny)

MIN

MAKS

600

JEDNOSTKA

0,1 sec

EEr

Czas ponownego zamkniecia po przecieciu linii
fotokomoérek PH1
(0 = nieaktywny)

o

300

0,1 sec

5E

Czutos¢ wykrywania przeszkody
0 = maksymalna sita uderzenia
10 = minimalna sita uderzenia

5F0

Predkos¢ silnika podczas otwierania
1 = minimalna

2 =mata

3 = $rednia

4 =duza

5 = maksymalna

Predkos¢ silnika podczas zamykania
1 = minimalna

2 =mata

3 = $rednia

4 =duza

5 = maksymalna

565

Konfiguracja KROK PO KROKU lub SBS:

0 = Normalny (OTW-STOP-ZAMKNIJ-STOP-OTW-
STOP-...)

1 = Naprzemienny STOP (OTW-STOP-ZAMKNIJ-
OTW-STOP-ZAMKNLUJ...)

2 = Naprzemienny (OTW-ZAMKNIJ, OTW-
ZAMKNLUJ...)

3 = Tryb wspdlnotowy — z automatycznym
zamykaniem

4 = Tryb wspolnotowy z niezwtocznym ponownym
zamykaniem

,.-
wn

Zakres zwalniania
Od 40 do 100 = procentowa warto$¢ zwolnienia
podczas otwierania przez silniki

55

40

100

%

,.._
LM
M

Zakres zwalniania
Od 40 do 100 = procentowa warto$¢ zwolnienia
podczas otwierania przez silniki

68

40

100

%

bk

Zachowanie w przypadku braku pradu

0 = brak dziatania, brama zostaje w potozeniu, w
jakim znajdowata sie w momencie zdarzenia

1 = Zamykanie

sec

10

564

Oszczednos$¢ energii: aktywacja wytgczania
fotokomérek przy zamknietej bramie

0 = nieaktywne

1 = aktywne
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PARAMETRY APARK4/APARK6

PARAMETR OPIS USTAWIENIA  MIN  MAKS  JEDNOSTKA

1 E ', Czils ponownego automatycznego zamkniecia 0 0 900 s
- (0 = nieaktywny)

Czas ponownego zamknigcia po pzecieciu linii
2 EEr fotokomarek PH1 0 0 30 s
(0 = nieaktywny)

Czuto$¢ wykrywania przeszkody
3 CE) 0 = maksymalna sita 3 0 10
10 = minimalna sita

Predkosc¢ silnika podczas otwierania
1 = minimalna

In] 2 =mata
4 SF'—' 3 = $rednia 4 L 5
4 =duza

5 = maksymalna

Predkos¢ silnika w fazie zwalniania podczas
otwierania.

1 = minimalna *

5 SSD 2 =mata* 1 1 5
3 = $rednia

4 =duza

5 = maksymalna

Predkos¢ silnika podczas zamykania
1 = minimalna

ol 2 =mala
6 5FL 3 = $rednia 4 L S
4 =duza

5 = maksymalna

Predkos¢ silnika w fazie zwalniania podczas

zamykania.
1 = minimalna *
7 cor 2 =mafa * 1 1 5
3 = $rednia
4 =duza

5 = maksymalna

Konfiguracja KROK PO KROKU lub SBS:

0 = Normalny (OTW-STOP-ZAMKNIJ-STOP-OTW-
STOP...)

1 = Naprzemienny STOP (OTW-STOP-ZAMKNIJ-
OTW-STOP-ZAMKNU...)

8 ShS 2 = Naprzemienny (OTW=-ZAMKNIJ-OTW- 4 0 4
ZAMKNU...)

3 = Tryb wspodlnotowy — z automatycznym
zamykaniem

4 = Tryb wspdélnotowy z niezwtocznym ponownym
zamykaniem

Zakres zwalniania
10 LS Od 0 do 100 = procentowa warto$¢ zwolnienia 20 0 100 %
podczas zamykania i otwierania przez silniki

Zachowanie w przypadku braku prgdu

0 = brak dziatania, brama zostaje w potozeniu, w
" b'— '.: jakim znajdowata sie¢ w momencie zdarzenia 0 0 1 s
1 = Zamykanie
Oszczednos$¢ energii: aktywacja wytgczania
fotokomérek przy zamknietej bramie
12 ShH 0 = nieaktywne 0 0 !
1 = aktywne
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7 - REGULACJA PARAMETROW - MENU ZAAWANSOWANE

MENU ZAAWANSOWANE APRK324

MENU ZAAWANSOWANE umozliwia dalsze indywidualne dopa- i przytrzymac przez 5 sekund przycisk MENU.

sowanie instalacji, poprzez zmiane parametrow niedostepnych w

menu podstawowym. Aby zmodyfikowaé¢ parametry MENU ZAAWANSOWANEGO, stosowaé
sig do zalecen obowigzujgcych dla MENU PODSTAWOWEGO.

Aby uzyska¢ dostep do menu ZAAWANSOWANEGO, wcisng¢

DAR A - OP AW 5 A DNO A
DOMYS

Zachowanie PHOTO1, rozpoczynajac z potozenia
zamkniecia
1 SP h 0 = Kontrola PHOTO1
. 1 = Brama otwiera sie rowniez w przypadku, gdy
PHOTO(1 jest zajeta
2 = Zatrzymaj przy zamykaniu
achowanie PHOTO2
2 F, h E, 0 = Aktywna zaréwno w potozeniu otwartym, jak
e i zamknietym OTW/ZAM
1 = Aktywna tylko w potozeniu otwartym OTW

Test fotokomorek
0 = nieaktywna
3 EP R 1 = aktywna PHOTO1 0 0 3
2 = aktywna PHOTO2
3 = aktywne PHOTO1 i PHOTO2
Wybraé wejscie STOP
EE’ 0 = styk STOP (NC)

. 1 = listwa rezystancyjna (8k2)
2 = listwa kontaktowa (NC)

Tryb zadziatania listwy

0= zadziatanie nastepuje tylko podczas zamykania, z
5 ,E .d. odwréceniem kierunku pracy silnika 0 0 1
1 = zatrzymuje automatyke (zaréwno podczas
otwierania, jak i zamykania) i uwalnia przeszkode

Test listwy
6 EE 4. 0 = nieaktywna 0 0 1
1 = aktywna

Konfiguracja wyjscia lampy ostrzegawczej

0 = Swiatto state

1 = $wiatto migajace

2 = listwa LED dwukolorowa do szlabanu (TRYB 1)
8 F I:' g - w potozeniu zamknigtym $wiatto czerwone state 2 0 2
- w potozeniu otwartym diody LED sg wytgczone
- w fazie otwierania $wiatto zielone migajgce

- w fazie zamykania $wiatto czerwone migajace
- w fazie zatrzymania poza wytgcznikami

9 t F' g Wstepne miganie (0 = nieaktywny) 0 0 20 s

Konfiguracja $wiatet odprowadzajgcych

0 = Po zakonczeniu manewru $wiatta odprowadzajgce
ECY Swiecq sie przez przewidziany czas

1 = Swieca sie, gdy brama nie jest zamknieta + czas £
2 = Swieca sie do momentu, az uptynie czas

~ 5 ustawiony dla $wiatet odprowadzajgcych (ELH)

L. * = sygnalizacja uszkodzen. Aktywowana jest w 3 0 3
(Wyjscie LED)  przypadku:

- wybiegu silnika >10 sec,

- wykrycia przeszkody 3 kolejne razy,
- btedu wytgcznika krancowego,

- przekroczenia limitu serwisu,

- btedu enkodera

10

Czas $wiecenia sie Swiatet odprowadzajacych (jezeli
1 EC Y. FL;.)H. ma warto$¢ rézng od 3) (jezeli FL.4. =2, EL 4. 0 0 900 s
>

* podigczyé pomiedzy COM a LED. W celu zresetowania odtaczy¢ zasilanie.
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13

14

15

16

PARAMETR

I m.d.

(aktywne, jesli
FP.r. rézni sie
od 2)

dE.F.

Aby przywréci¢ ustawienia domysine: 1) otworzy¢ menu programo-
wania zaawansowanego; 2) wybra¢ parametr “dEF”; 3) auruchomi¢
tryb modyfikacji (wy$wietlone zostaje ,0”); 4) zatwierdzi¢ zmiane

OPIS

0 = nieaktywna

1 = kontrolka brama otwarta ON/OFF

2 = kontrolka brama otwarta proporcjonalnie

- miganie z matg czestotliwoscig podczas otwierania
szlabanu

- miganie z duzg czestotliwoscig podczas zamykania
szlabanu

- Swiatto state, gdy brama jest otwarta

- 2 migniecia + pauza, gdy brama jest zatrzymana
(potozenie inne, niz zamknigte)

3 = elektrozamek

4 = funkcja elektrozamka magnetycznego, wyjscie jest
aktywne, gdy automatyka jest zamknieta

Prég cykli, dla ktérego wymagana jest konserwacja.
(0 = nieaktywna)

Aktywowanie pracy lampy ze Swiattem ciggtym
w wyniku zgdania obstugi z 5E.r. # 0 (funkcje
wykonac¢ tylko po zamknieciu szlabanu).

0 = nieaktywne

1 = aktywne

Zwolnienie silnika z zamknietego wytgcznika krancowego.

0 = nieaktywne
1 = aktywne

1 = przywrécenie ustawien fabrycznych dla szlabanu
APARK324

USTAWIENIA
DOMYSLNE

50

MIN MAKS JEDNOSTKA

0 4
0 200
0 1
0 1
0 1

x 10.000
cicli

(wcisng¢ i przytrzymac przycisk ,MENU"). W tym momencie powin-
no uruchomic sie odliczanie 49,48...,01 az do osiggniecia “don“. Na
koniec zwolni¢ przycisk.
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REGULACJA PARAMETROW APARK4/ APARK6

MENU ZAAWANSOWANE umozliwia dalsze indywidualne dopa-  Aby uzyska¢ dostgp do menu ZAAWANSOWANEGO, wcisng¢ i
sowanie instalacji, poprzez zmiane parametrow niedostepnych w  przytrzymaé przez 5 sekund przycisk MENU. Aby zmodyfikowac

obowigzujgcych dla MENU PODSTAWOWEGO.

menu podstawowym. parametry MENU ZAAWANSOWANEGO, stosowac sie do zalecen
PARAMETRY OPIS
Zachowanie PHOTO1, rozpoczynajgc z potozenia zamkniecia
1 CFH. 0 = Kontrola PHOTO1

1 = Brama otwiera sie rdwniez w przypadku, gdy PHOTO1 jest zajeta

Zachowanie PHOTO2
2 Ph E, 0 = Aktywna zaréwno w potozeniu otwartym, jak i
Rl zamknigtym OTW/ZAM
1 = Aktywna tylko w potozeniu otwartym OTW

Test fotokomorek
0 = nieaktywna
3 EFP K. 1 = aktywna PHOTO1

2 = aktywna PHOTO2
3 = aktywne PHOTO1 i PHOTO2
Wybra¢ wejscie STOP
0 = styk STOP (NC)
4 Edn . 1 = listwa rezystancyjna (8k2)
2 = listwa kontaktowa (NC)

Tryb zadziatania listwy
0= zadziatanie nastepuje tylko podczas zamykania, z
5 ,E .d. odwréceniem kierunku pracy silnika
1 = zatrzymuje automatyke (zaréwno podczas otwierania,
jak i zamykania) i uwalnia przeszkode

Test listwy
6 EE 4. 0 = nieaktywna
1 = aktywna

Konfiguracja wyjscia lampy ostrzegawczej
0 = Swiatto state
1 = Swiatto migajgce
2 = listwa LED dwukolorowa do szlabanu (TRYB 1)
- w potozeniu zamknietym Swiatto czerwone state
- w potozeniu otwartym diody LED sg wytgczone
- w fazie otwierania $wiatto zielone migajgce
- w fazie zamykania $wiatto czerwone migajace
- w fazie zatrzymania poza wytgcznikami
krancowymi $wiatto czerwone migajgce
9 FP - 3 = listwa LED dwukolorowa do szlabanu (TRYB 2)
- w potozeniu zamknigtym $wiatto czerwone state
- w potozeniu otwartym Swiatto zielone state
- w fazie otwierania $wiatto zielone migajgce
- w fazie zamykania $wiatto czerwone migajace
- w fazie zatrzymania poza wytgcznikami
krancowymi $wiatto czerwone migajgce
Uwaga: jezeli parametr zostanie ustawiony jako 2 lub 3, ustawienia
parametru | n.d. zostang zignorowane. Jezeli parametr zostanie
ustawiony jako 2 lub 3, wyjscie lampy ostrzegawczej oraz kontrolka
otwartej szlabanu zostang wykorzystane do pracy listwy LED.

10 t F'_,- . Wstepne miganie (0 = nieaktywny)

Konfiguracja $wiatet odprowadzajgcych

0 = Po zakonczeniu manewru $wiatta odprowadzajgce tCH
1" F ~ 'j éwie,ca.sie przez przewidziaqy czas .

1 = Swiecg sie, gdy brama nie jest zamknieta + czas £LY
2 = Swieca sie do momentu, az uptynie czas ustawiony dla
Swiatet odprowadzajacych (tLY)

12 t ~ 5 (?zas_éwiecenia sie Swiatet odprowadzajgcych
L. (jezeli F£ 4. =2, LL Y. 21)

Usuniecie. Pozwala na zatrzymanie przed pozycjg
13 E,’_ E . catkowitego otwarcia; ma na celu nie dopusci¢ do
kontaktu z ogranicznikiem mechanicznym.

Obecnos¢ cztowieka

14 dE H. 0 = nieaktywna
1 = aktywna

USTAWIENIA
SOGWIENIA  MIN  MAKS  JEDNOSTKA

1 0 1
1 0 1
0 0 3
0 0 2
0 0 1
0 0 1
3 0 3
0 0 20 s
0 0 2
0 0 900 s
0 0 30 %
0 0 1
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PARAMETR

15 ) m.d.

16 SE.r.

7 SEF.

18 EL.E
19 Sk P,
21 nE.P.

2 dE.F.

OPIS

0 = nieaktywna

1 = kontrolka brama otwarta ON/OFF

2 = kontrolka brama otwarta proporcjonalnie

- miganie z matg czestotliwoscig podczas otwierania
szlabanu

- miganie z duzg czestotliwoscig podczas zamykania
szlabanu

- Swiatto state, gdy brama jest otwarta

- 2 migniecia + pauza, gdy brama jest zatrzymana
(potozenie inne, niz zamknigte)

3 = elektrozamek

4 = funkcja elektrozamka magnetycznego, wyjscie jest
aktywne, gdy automatyka jest zamknieta

Uwaga: potgczy¢ za pomocg zewnetrznego przekaznika
z cewkg 24 Vdc. Aby aktywowac te funkcje nalezy
réwniez uruchomi¢ miganie wstepne o zalecanej wartosci
1 sek. (EP.r. #0)

5 = listwa LED na kontrolce otwartej szlabanu (TRYB 1)
- w potozeniu otwartym i zamknietym Swiatto state

- w pozostatych potozeniach $wiatto migajace

6 = listwa LED na kontrolce otwartej szlabanu (TRYB 2)
- w potozeniu zamknietym Swiatto czerwone state

- w potozeniu otwartym diody LED sg wytgczone

w pozostatych potozeniach Swiatto czerwone migajgce

Prég cykli, dla ktérego wymagana jest konserwacja.

(0 = nieaktywna) 10

Aktywowanie pracy lampy ze $wiattem ciggtym

w wyniku zgdania obstugi z 5E.~. # 0 (funkcje wykonac

tylko po zamknieciu szlabanu). 0
0 = nieaktywne

1 = aktywne

Czas aktywowania elektrozamka w sekundach 4

Zwolnienie silnika z zamknigetego wytgcznika krancowego.
0 = nieaktywne 0
1 = aktywne

Od 1 do 10 impulséw obrotowych fizycznego enkodera 4

0 = NIE UZYWAJ

1= NIE UZYWAJ

2 = NIE UZYWAJ

3= NIE UZYWAJ

4 = przywrocenie ustawien fabrycznych dla APARK4/
APARK6

5 = przywrdécenie ustawien fabrycznych dla APARKG z
ASTL8A4X4

USTAWIEN
DOMYSL

A MIN MAKS JEDNOSTKA

0 200 x 1000 cicli

Aby przywréci¢ ustawienia domysine: 1) otworzy¢é menu progra-
mowania zaawansowanego; 2) wybra¢ parametr “dEF”; 3) a3)
uruchomi¢ tryb modyfikacji (wyswietlone zostaje ,07); 4) zatwierdzic¢
zmiang (wcisng¢ i przytrzymaé przycisk ,MENU”). W tym momen-
cie powinno uruchomi¢ sie odliczanie 49,48...,01 az do osiggniecia
“don*“. Na koniec zwolni¢ przycisk.

Na uzytek dziatania z listwg LED, uzywajac obu koloréw, czerwone-
go i zielonego, wykonac¢ podtgczenia zgodnie z opisem w instrukcji
CTLIGHT2 i zmodyfikowa¢ parametry FF.-. zgodnie z wymaganiami
(wartosc¢ 2 lub 3).

Na uzytek dziatania z listwg LED, uzywajgc tylko jednego koloru,
wykonac¢ podtgczenia zgodnie z opisem w instrukcji CTLIGHT2 i
zmodyfikowa¢ parametr ! n.d. zgodnie z wymaganiami (wartos¢ 5
lub 6). Parametru FP.~. nie nalezy ustawiac jako 2 lub 3.
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8 - PROBA TECHNICZNA | ODDANIE DO UZYTKU

Odbidr techniczny instalacji powinien zosta¢ wykonany przez wykwa-
lifikowanego technika, ktéry zobowigzany jest do przeprowadzenia
testéw, okreslonych przez odpowiednie przepisy w zaleznosci od

wystepujgcych zagrozen, oraz do sprawdzenia, czy spetniane sg
wymogi wiasciwych przepisow. W szczegdlnosci dotyczy to normy EN
12453, ktora wskazuje metody badan kontrolnych dla bram z napedem.

8.1 - Proba techniczna

4

Wszystkie komponenty instalacji muszg zosta¢ poddane probie tech-
nicznej, zgodnie z procedurami okreslonymi w instrukcjach obstugi.

Skontrolowac, czy przestrzegane sg zalecenia Rozdziatu 1 — Zale-
cenia dotyczace bezpieczenstwa Skontrolowac,

Sprawdzi¢, czy ramie moze swobodnie porusza¢ sie po odbloko-
waniu automatyki i czy pozostaje nieruchomo i w rownowadze, jesli
pozostawione jest pod kgtem 45°.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania wszystkich podtgczonych urzgdzen
(fotokomérki, listwy bezpieczenstwa, przyciski zatrzymania awa-
ryjnego i inne), poprzez wykonanie cyklu otwierania, zamykania i za-
trzymania szlabanu, uzywajgc do tego celu podtgczonych urzgdzen
sterowania (nadajniki, przyciski, przetgczniki).

Zmierzy¢ site uderzenia, zgodnie z postanowieniami normy
EN12453, regulujgc funkcje predkosci, site silnika i zwalnianie
centrali, a w przypadku, gdy pomiary nie okazg sie zadowalajgce,
kontynuowac regulacje, az do znalezienia prawidtowych ustawien.

8.2 - Oddanie do uzytku

7/

Po uzyskaniu pozytywnego wyniku préby wszystkich (a nie
tylko niektérych) urzagdzen bedacych czescig instalacji, mozna
wprowadzi¢ produkt do uzytku.

Konieczne jest utworzenie i przechowywanie przez 10 lat dokumen-
tacji technicznej instalacji, ktéra musi zawiera¢ schemat elektryczny,
rysunek lub zdjecie instalacji, analize ryzyka i zastosowane
rozwigzania, deklaracjg zgodnosci producenta odnosnie wszystkich
podtgczonych urzadzen, instrukcje obstugi kazdego urzgdzenia i
plan konserwaciji instalacji.

Na korpusie napedu szlabanu umiesci¢ tabliczke zawierajgcg dane
dotyczgce automatyki, nazwisko osoby odpowiedzialnej za urucho-
mienie, numer seryjny, rok produkcji oraz oznakowanie CE.

Zamocowac tabliczke okreslajgcg czynnosci konieczne do recznego
odblokowania instalacji.

Przygotowac i dostarczy¢ uzytkownikowi koncowemu deklaracje
zgodnosci, instrukcje i zalecenia na temat uzytkowania kierowane
do uzytkownika koncowego oraz plan konserwacji instalac;ji

Upewnic€ sie, czy uzytkownik zrozumiat sposéb prawidtowego dziatania
systemu automatyki w trybie automatycznym, recznym i awaryjnym.

Nalezy poinformowac¢ uzytkownika koncowego, réwniez na pismie,
o istniejgcych niebezpieczenstwach i zagrozeniach.
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9 - KONSERWACJA

Systemy automatyki do szlabanéw drogowych APARK projektowa-
ne sg i produkowane z przestrzeganiem najwyzszych standardow
jakosci. Jednakze, tak jak w przypadku kazdej maszyny, aby
zapewni¢ bezpieczenstwo i maksymalng trwato$¢, wymagane jest
regularne wykonywanie konserwacji.

Konserwacja systemu powinna by¢ wykonywana przez wykwa-
lifikowany personel techniczny, z przestrzeganiem zasad

bezpieczenstwa okreslonych w obowigzujacych przepisach.
Przed przystgpieniem do konserwacji nalezy odlgczy¢ wszelkie
zrodta energii elektrycznej, w tym akumulatory zasilania awa-

ryjnego.

Kilka czynnosci i kontroli, ktére nalezy przeprowadzaé w regularny-
ch odstepach czasu, zapewni wydajnos¢, dtuzszg zywotnosc syste-
mu automatyki i niezawodne dziatanie systemoéw bezpieczenstwa.

9.1 - Harmonogram konserwaciji

/

Zaleca sie regularne wykonywanie ogdlnej kontroli systemu auto-
matyki APARK po uptywie kazdych 6 miesiecy lub po wykonaniu
50 000 cykli otwierania/zamykania. W przypadku intensywnego
uzytkowania systemoéw, czestotliwo$¢ kontroli nalezy dwukrotnie
zwiekszyC.

Zapozna¢ sie z ponizszymi punktami, ktére majg charakter
wytycznych, ale nie zawierajga wyczerpujgcego opisu Czynnosci
do wykonywania w regularnych odstepach czasu, pozwalajgcych
zapewni¢ sprawnos$c¢, bezpieczenstwo i dobry stan automatyki:

1. Przeprowadzi¢ o0go6lng kontrole zewnetrzng automatyki,
sprawdzajgc stan zuzycia materiatdw. Zwrdci¢ szczegolng uwage
na zjawiska korozji i/lub spekanie obudowy zewnetrzne;.

2. Sprawdzi¢ stan ramienia pod kgtem odksztatcen i/lub spekan.
Szczegdlng uwage zwraca¢ na strefe mocowania ramienia do
ptyty wsporczej szlabanu. Sprawdzi¢ stan podtrzymujacego ramie
uchwytu w ksztatcie ,omega” oraz dokrecenie $rub mocujgcych
uchwyt do ptyty potgczonej z watem wyjsciowym. Upewnic sie, ze nie
wystepujg luzy moggce mie¢ negatywny wptyw na bezpieczenstwo.

3. Sprawdzi¢ stan i prawidtowo$¢ zamocowania do ramienia ele-
mentu gumowego zabezpieczajgcego przed uderzeniami PROFT.
Czesciowo uszkodzony, popekany lub niewtasciwie zamocowany
element gumowy nie zapewnia prawidtowej ochrony przed uderze-
niami, zagrazajgc bezpieczenstwu systemu automatyki.

4. W wersjach ramion sktadajgcych sie z segmentéw potgczonych
ztgczami sprawdzi¢, czy oba segmenty sg doktadnie zamocowane i
wyosiowane. Aby zapewni¢ prawidtowg blokade i wyosiowanie ramion,
postuzy¢ sie w razie potrzeby Srubami rozpreznymi ztacza. Jezeli po-
mimo regulacji nie jest juz mozliwe przywrocenie optymalnego stanu
ramienia, nalezy je wymienic (zestaw ASTL4A2X2, ASTL6A3X3, AST-
L8A4X4).

5. Po usunieciu drzwi korpusu szlabanu, przeprowadzi¢ ogolng
kontrole wewnetrzng systemu, sprawdzajgc stan zuzycia/pogorsze-
nie stanu wszystkich materiatéw sktadajgcych sie na automatyke,
zwracajgc szczegodlng uwage na zjawiska korozji i/lub spekania
czesci konstrukcyjnych. Wymieni¢ elementy, ktére nie zapewniajg
wystarczajgcych gwarancji poprawnosci dziatania.

6. Sprawdzi¢ stabilno$¢ zakotwienia systemu automatyki do
podtoza. Sprawdzi¢ dokrecenie nakretek srub fundamentowych/ko-
tew mocujacych ptyty podstawy szafy oraz stan spawéw obwodowy-
ch obudowy zewnetrznej mocowanej do ptyty.

7. Sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia srubowe sg prawidtowo
dokrecone. W szczegdlnosci, sprawdzic:

- dokrecenie srub i nakretek mocujgcych gérne gtowice przegubowe
napinacza sprezyny do dzwigni rownowazacej;

- w przypadku APARK324/APARKG6, dokrecenie gornej i dolnej
gtowicy przegubowej dzwigni pionowej szesciokatnej, tgczacej
dzwignie silnika z dzwignig rownowazaca;

- dokrecanie nakretek kontrujgcych gornych gtowic przegubowych
do pretéw gwintowanych;

- w przypadku APARK4, dokrecenie $ruby mocujacej dzwignie
réwnowazgcg do watu silnika;

- w przypadku APARK324/APARKG6, dokrecenie sruby mocujacej
dzwignie silnika do watu silnika;

- dokrecenie srub mocujgcych motoreduktor do obudowy;

- w przypadku APARK324/APARKG6, dokrecenie srub mocujgcych
kotnierze nosne tylnego fozyska watu wyjsciowego;

- w przypadku APARK324/APARK®G, dokrecenie srub mocujgcych
pierscieni nosnych przedniego tozyska watu wyj$ciowego.

8. Na APARKG6 sprawdzi¢ dokrecenie $ruby z tbem stozkowym
mocujgcym plyte wsporczg preta na wale kwadratowym (rys. 14)

9. W przypadku APARK324/APARKG6 sprawdzi¢ glowice przegubowe
korbowodu tgczgcego M12 i napinacze M10, sprawdzajgc, czy nie sg
zuzyte i czy podczas ich ruchu nie wystepuje luz. W razie potrzeby
wymienic.

10. Gtowice przegubowe napinacza sprezyny i pionowg dzwignig
szesciokatng nasmarowaé ptynnym smarem lub smarem w sprayu.

11. Sprawdzi¢ stan i regulacje ogranicznikéw krarncowych ramie-
nia (patrz punkt 5.4 ,Regulacja kata ramienia”). Jesli $ruby sg
zuzyte i/lub zdeformowane, nalezy je wymieni¢ na Sruby z tbem
szesciokatnym M10x35.

12. Po ustawieniu ramienia w potozeniu zamknietym sprawdzic¢, czy
skok pomigdzy zwojami sprezyny/sprezyn réwnowazacej/-ych jest
regularny i staty, bez deformaciji, ktére wskazywatyby na utrate jej/
ich wytrzymatosci. W razie potrzeby sprezyne/-y wymieni¢ (patrz
réwniez punkt 9.2 ,Wymiany okresowe”).

13. Zdja¢ pokrywe z tworzywa sztucznego skrzynki centrali i sprawdzi¢,
czy nie ma oznak przegrzania/przepalenia przewoddw poditgczeniowych,
ztgczy i elementdw elektronicznych tworzgcych plyte.

14. Sprawdzi¢ dziatanie systemu odblokowujgcego. Po ustawieniu
ramienia w potozeniu zamknietym odblokowa¢ recznie motore-
duktor (patrz punkt 5.3 ,Odblokowanie ramienia”), sprawdzajac, czy
nie wystepujg trudnosci. Po odblokowaniu ramienia powinna istnie¢
mozliwos¢ jego recznego przestawiania pomiedzy potozeniami
otwarcia i zamkniecia, bez napotykania zadnych przeszkdd.
Sprawdzi¢, czy sita potrzebna do przestawiania ramienia podczas
otwierania, mierzona prostopadle do niego w odlegtosci 1 m od osi
obrotu, nie jest wigksza niz 220 N (ok. 22 kg).

15. Po odblokowaniu ramienia nalezy sprawdzi¢, czy jest ono
prawidtowo wywazone pod katem 45°. W razie potrzeby wyregulowac
napiecie sprezyny/sprgzyn poprzez poluzowanie przeciwnakretki i
regulowanie napinacza (patrz punkt 5.10 ,Wywazanie ramienia”).
Po zakonczeniu wywazania dokreci¢ przeciwnakretke, aby unikng¢
niezamierzonego poluzowania napinacza.

16. Po ponownym zablokowaniu ramienia, za pomocg urzadzen
sterujgcych (przycisk sterujgcy, nadajnik, przetgczniki itp.) nalezy
przeprowadzi¢ testy otwierania, zamykania i zatrzymywania ra-
mienia. Sprawdzi¢, czy ruch odpowiada wydanemu poleceniu.
Sprawdzi¢, czy kat ramienia jest prawidtowy. W razie potrzeby
wyregulowac ograniczniki krancowe ramienia (patrz punkt 5.4 ,Re-
gulacja kat ramienia”) oraz przeprowadzi¢ ponownie procedure
przyuczania skoku i gtéwnych parametréw roboczych (patrz punkt
6.6 ,Automatyczne programowanie pozycji krancowych”).
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17. Sprawdzi¢ kolejno dziatanie wszystkich znajdujgcych sie w
systemie urzadzehn zabezpieczajgcych (fotokomorek, krawedzi
czutych, przyciskdw alarmowych itp.). Sprawdzi¢, czy fotokomorki
sg prawidtowo umocowane do wspornikéw. Sprawdzi¢ stan pokryw/
soczewek. Doktadnie oczysci¢ powierzchnig czotowg (nie uzywac
rozpuszczalnikow).

18. Sprawdzi¢ dziatanie lamp ostrzegawczych i diod wbudowanych
w korpus szlabanu oraz stan przezroczystych pokryw.

19. Sprawdzi¢ stan i funkcjonalno$¢ zamontowanych urzgdzen
dodatkowych, takich jak: wspornik ruchomy APM, wspornik staty
APFX, stojaki SKIRT2, potgczenie przegubowego ramienia itp.

Upewni¢ sie, ze sg prawidtowo zamocowane.

20. Sprawdzi¢, czy automatyka dziata prawidtowo i czy ruch ramie-
nia jest ptynny. Upewnic sie, ze predkos¢ otwierania i zamykania jest
odpowiednia do dtugosci ramienia, ze stopniowym przyspieszaniem
w fazie poczatkowej i stopniowym zwalnianiem w fazie kohcowej
skoku, aby unikngé niebezpiecznych wstrzaséw i fal, ktére mogtyby
zagrozi¢ bezpieczenstwu i trwatosci ramienia.

21. Sprawdzi¢ zgodnos$¢ z normami, w szczegolnosci z wymagania-
mi dotyczgcymi bezpieczenstwa uzytkowania, okreslonymi w nor-
mie EN 12453 (patrz punkt 8.1 ,,0dbior techniczny”).

9.2 - Okresowe wymiany

s

Komponenty sktadajgce sie na system automatyki APARK zostaty
zaprojektowane w taki sposéb, aby w normalnych warunkach
uzytkowania zapewnic ich trwato$¢ na caty okres eksploatacji pro-
duktu, bez koniecznosci przeprowadzania specjalnych czynnosci.

Niektore z nich sg jednak bezposrednio zwigzane z bezpieczenstwem
systemu, dlatego tez zaleca sie ich okresowg wymiane zgodnie
z ponizszymi wskazowkami:

1. Sprezyne/-y wywazajgca/-e wymienia¢ co 2 lata lub co 200 000
cykli otwierania/zamykania.

2. Wymieni¢:
- ramie aluminiowe AST3F, ASTL4, ASTL4A2X2, ASTL6, AST-
L6A3X3 co 5 lat lub co 500 000 cykli otwierania/zamykania;

- ramie aluminiowe ASTL5, ASTL8A4X4 co 3 lata lub co 250 000
cykli otwierania/zamykania;

- ramie przegubowe AS-SNO3 co 2 lata lub co 150 000 cykli otwie-
rania/zamykania.

3. Silnik przektadniowy wymienia¢ co 5 lat lub co 500 000 cykli
otwierania/zamykania.
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10 - INSTRUKCJE | OSTRZEZENIA DLA UZYTKOWNIKA KONCOWEGO

Firma AVO produkuje systemy automatyki dla bram, drzwi
garazowych, drzwi automatycznych, okiennic, szlabanéw parkin-
gowych i drogowych. AVO nie jest jednak producentem Panstwa
systemu automatyki, ktéry jest rezultatem badan, ocen, wyboru
materiatow i wykonania instalacji przeprowadzonych przez Panstwa
zaufanego instalatora. Kazdy system automatyki jest unikalny i tylko
Panstwa instalator jest w stanie, dzigki posiadanemu doswiadczeniu
i profesjonalizmowi, wykonaé instalacje odpowiadajgcg Panstwa
wymaganiom, bezpieczng, niezawodng, trwatg i zgodng z
obowigzujgcymi przepisami. Mimo Zze posiadany przez Panstwa
system automatyki spetnia wymogi bezpieczenstwa okreslone pr-
zez przepisy, nie wyklucza to zaistnienia "ryzyka resztkowego", tzn.
mozliwosci zaistnienia sytuacji niebezpiecznych, zazwyczaj spowo-
dowanych przez nieodpowiedzialne lub nieprawidtowe uzytkowanie
systemu, w zwigzku z czym pragniemy zamiesci¢ kilka rad, do ktére
warto sie stosowac:

* Przed pierwszym uzyciem systemu automatyki, instalator powinien
wskazac¢ zrodta ryzyka resztkowego.

 Instrukcje obstugi nalezy zachowaé na wypadek przysztych
watpliwosci i przekazac jg ewentualnemu nowemu wiascicielowi sy-
stemu automatyki.

* Nieodpowiedzialne i nieprawidtlowe uzycie systemu automatyki
moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji: nie nalezy
uruchamia¢ systemu, jesli w jego promieniu dziatania znajdujg sie
osoby, zwierzeta lub przedmioty.

* Dzieci: Jesli instalacja automatyki zostata prawidtowo za-
projektowana, gwarantuje ona wysoki stopien bezpieczenstwa,
uniemozliwiajgc, dzieki swym systemom wykrywania, ruch skrzydta
w obecnosci osob lub przedmiotow, i gwarantujgc zawsze bezpiecz-
ne i przewidywalne uruchamianie. Dla ostroznosci powinno sie
jednak zabroni¢ dzieciom zabaw w poblizu systemu automatyki, a
w celu unikniecia przypadkowych uruchomien systemu, nie nalezy
pozostawia¢ pilota w zasiegu dzieci.

e Usterki w dziataniu: Z chwilg zauwazenia jakichkolwiek usterek
w dziataniu systemu automatyki, nalezy odigczy¢ go od zasilania
elektrycznego i przeprowadzi¢ odblokowanie reczne. Nie nalezy
dokonywa¢ napraw na wiasng reke, lecz poprosi¢ o interwencje zau-
fanego instalatora: w miedzyczasie instalacja moze funkcjonowaé jako
urzgdzenie niezautomatyzowane, po uprzednim odblokowaniu motore-
duktora za pomocg specjalnego klucza znajdujgcego sie w zestawie.

* W przypadku uszkodzen lub braku zasilania: W oczekiwaniu na
interwencje Panstwa instalatora lub na powr6t energii elektryczne;j,
jesli instalacja nie jest wyposazona w baterie rezerwowg, system
automatyki moze zosta¢ uruchomiony jako urzgdzenie niezauto-
matyzowane.

W tym celu nalezy przeprowadzi¢ odblokowanie reczne.

* Reczne odblokowanie i przesuniecie. Przed przystgpieniem
do wykonania tej czynnosci wzigé pod uwage fakt, ze czynnosci
odblokowania ramienia mogg by¢ wykonywane tylko w przypadku,

gdy jest ono nieruchome.

« Konserwacja: Jak kazde urzadzenie, Panstwa system automatyki
wymaga konserwacji okresowej, celem jak najdiuzszego dziatania
w warunkach catkowitego bezpieczenstwa. Nalezy ustali¢ z insta-
latorem plan konserwacji okresowej; AVO zaleca interwencje co
6 miesiecy przy zwyktym, domowym uzytkowaniu systemu, ale
czestotliwo$¢ ta moze zmienia¢ sie ze wzgledu na intensywnos$é
uzytkowania. Kazda praca kontrolna, konserwacyjna czy naprawcza
moze.

» Nie wolno wprowadza¢ zmian do instalacji i parametréw oprogra-
mowania oraz regulacji systemu automatyki: za to odpowiedzialny
jest Panstwa instalator.

* Préba techniczna, okresowe prace konserwacyjne i ewentual-
ne naprawy muszg zosta¢ udokumentowane przez osobe, ktéra
je przeprowadza, a dokumenty muszg by¢ przechowywane przez
wiasciciela instalacji.

Jedynymi czynnosciami, ktére zobowigzany jest wykonywaé
uzytkownik, jest regularne czyszczenie szkiet fotokomérek oraz
usuwanie ewentualnych lisci, ktére mogag utrudnia¢ prace auto-
matyki. Aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu szlabanu,
przed przystgpieniem do wykonania czynnosci nalezy odblokowac
automatyke. Do czyszczenia uzywac¢ wytgcznie szmatki zwilzonej
lekko woda.

* Usuwanie: Po zakonczeniu okresu zywotnosci systemu auto-
matyki, nalezy upewni¢ sie, ze demontaz produktu zostat przepro-
wadzony przez wykwalifikowany personel i ze materiaty zostaty pod-
dane recyklingowi lub zostaty usuniete zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami lokalnymi.

» Uruchomi¢ automatyke szlabanu (przy uzyciu pilota, przetgcznika
kluczykowego itp.). W przypadku petnej sprawnosci systemu, szla-
ban normalnie otworzy sie lub zamknie. W przeciwnym przypadku
lampa ostrzegawcza kilkakrotnie mignie, a manewr nie zostanie
wykonany.

Przy niesprawnych zabezpieczeniach konieczne jest jak najszybsze
naprawienie systemu automatyki.

Wymiana baterii w pilocie: jezeli pilot po jakim$ czasie gorzej pracuje
lub wcale nie dziata, moze by¢ to spowodowane wyczerpaniem sie
baterii (w zaleznosci od intensywnosci uzytkowania, zywotnos¢ ba-
terii wynosi od kilku miesiecy do ponad roku). Potwierdza to fakt, ze
kontrolka potwierdzajgca nadanie sygnatu nie wtgcza sie lub wigcza
sie tylko na chwile.

Baterie zawierajg substancje niebezpieczne: nie wolno wyrzucac
baterii wraz ze zwyklymi odpadami; nalezy je usuwac zgodnie z me-
todami przewidzianymi przez przepisy lokalne.

Dziekujemy Panstwu za wybranie AVO. Dalsze informacje

znajdg Panstwo na naszej stronie internetowej
www.avogroup.eu

Odblokowanie ramienia
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10.1 - Rejestr konserwacji

W Rejestrze konserwacji nalezy wymieni¢ wszystkie czynnosci kon-
serwacji, naprawy, kontroli i regulacji, wykonywane w systemie au-
tomatyki. Rejestr nalezy uzupetnia¢ po wykonaniu kazdego rodzaju
czynnosci. Dokument powinien by¢ przechowywany przez wtasciciela
i okazywany w przypadku kontroli przez uprawnione organy.

DATA WYKONANA CZYNNOSC

Model Nr seryjny

zamontowany dn pod adresem

REJESTR CZYNNOSCI KONSERWACJI

Zgodnie z ,Harmonogramem konserwacji” (pkt 9.1) zaleca sie prze-
prowadzanie ogoélnych przegladow okresowych co 6 miesiecy lub co
50 000 cykli otwarcia/zamkniecia oraz wymiang niektorych czesci,
zgodnie zharmonogramem ,Wymiany okresowe” (pkt 9.2).

Rejestr konserwaciji dotyczy nastepujacego systemu automatyki:

PODPIS

(naprawa, kontrola, regulacja itp.) TECHNIKA

PODPIS
WLASCICIELA

28




@

NOTATKI

29



RYSUNKI
Rys. 1 - Opis i czesci sktadowe
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ELEMENTY SZLABANU
SILNIK REDUKTORA 24 Vdc

CENTRALA STERUJACA

SPREZYNA PIONOWA
SPREZYNA UKOSNA
NAPINACZ

GLOWICE ZAWIASOWE NAPINACZA

1
2
3
4
5
6
7  WYLACZNIKI KRANCOWE
8

KLUCZ DO ODBLOKOWANIA
9

RAMIE
10 UCHWYT MOCUJACY RAMIE
11 PLYTA MOCOWANIA RAMIENIA
12

13
14

DZWIGNIA MOCOWANIA SPREZYN
DZWIGNIA SILNIKA

RAMIE LACZACE
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Rys. 5 - Przygotowanie podstawy

Rys. 6 - Odwrdcenie kierunku otwierania

KONFIGURACJA FABRYCZNA

] 6A B 6B

RODZAJE SPREZYN
1= sprezyna + krotki pret ciggnacy
2=sprezyna + dtugi pret ciggnacy
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Rys. 7 - Otwieranie gornej czesci obudowy

SN

| Rys. 8 - Demontaz sprezyn

APARK324/APARKG6

APARK4
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Rys. 9 - Demontaz korbowodu taczacego

APARK324/APARKG6

Rys. 10 - Demontaz gtowic przegubowych i napinaczy
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Rys. 11 - Odwrécenie dzwigni wywazajacej

APARK324 /APARK6 APARK4

Rys. 12 - Montaz sprezyn - zmiana kierunku otwierania
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Rys. 13 - Montaz sprezyn
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Rys. 14 - Montaz ramienia
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Rys. 15 - Odblokowanie ramienia

Rys. 16 - Regulacja krancowek mechanicznych
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zanie ramienia

| Rys. 17 - Wywa
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11 - DEKLARACJA ZGODNOSCI

Nizej podpisany Nicola Michelin, Dyrektor Generalny firmy:
AVO srl, Via Meucci 23 - 30027 San Dona’ di Piave (VE) — WLOCHY
oswiadcza, ze rodzaj produktu:

APARK - Jednostka centralna szlabanu dla ramienia od 3m do 8,4m 24V, centrala sterujgca ACT10224 z enkoderem, wbudo-
wana, podwdjna lampa sygnalizacyjna

Model: APARK324 - APARK4 - APARKG
Jest zgodny z nastepujgcymi przepisami wspoélnotowymi (WE):

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa EMC 2014/30/UE
Dyrektywa LVD 2014/35/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE
Dyrektywa RED 2014/53/UE

Zgodnie z nastepujgcymi normami zharmonizowanymi:

ETSI EN 301489-3:2013, ETSI EN 310489-1:2011

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011, EN 55014-2:2015

EN 62233:2008

EN 60335-1:2012 + A1 + A11, EN 60335-2-103:2015

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013

EN 61000-6-2:2016, EN 61000-6-4:2006 + A1:2010

EN 60950-1:2006: + A11:2009 + A1:2010 + A12:2011 + A2:2013

Oswiadcza, ze dokumentacja techniczna zostata sporzgdzona zgodnie z zatgcznikiem VIl czesé A dyrektywy 2006/42/WE i
zostanie przekazana na uzasadniony wniosek organéw krajowych.

San Dona di Piave (VE), 06/12/2023

Amministratore Delegato
General Manager
Nicola Michelin

i
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AVO Group Sp. zo0.0
ul. Bukowa 2

05-850 Szeligi
www.avogroup.eu

Made for AVO by Key Automation S.r.l.
Via Meucci, 23

30027 San Dona di Piave (VE), Italy
Made in ltaly
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